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Brzeszcze, dnia 2019.02.01 r.

HYDROSTAL Sp. z 0.0.
Ul. Sw. Wojciecha 1
43-331 Dankowice
NIP: 549-203-97-88
KRS: 0000091832

Zapytanie ofertowe nr 03/2019/POIR.03.02.02-00-1489/18

W zwigzku z realizacjg przez Hydrostal Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécig projektuPOIR.03.02.02-00-
1489/18 pt:,Innowacyjna technologia cynkowania zanurzeniowego wyrobéw stalowych w nowopowstajacej
cynkowni HYDROSTAL”, w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020 w Poddziataniu 3.2.2
Kredyt na innowacje technologiczne, dziatajgc zgodnie z zasadg uczciwej konkurencji i réwnego traktowania
wykonawcow oglasza postepowanie zgodne z zasadg konkurencyjnosci w trybie zapytania ofertowego na zakup,
dostawe i instalacje fabrycznie nowych urzadzen:

1) Linia trawialnicza do chemicznego przygotowania detali przed cynkowaniem wraz ze zbiornikami
magazynowymi, instalacjami technologicznymi, absorberem wraz z instalacjg odciggowa,
opodestowaniem z tworzywa i uktadami filtracji i korekty pH topnika, montazem i uruchomieniem.

INFORMACIE O OGLOSZENIU
1. Termin skfadania ofert: do 30 dni od daty publikacji

2. Nazwa zamawiajgcego:
HYDROSTAL Sp. z 0.0.

Ul. Sw. Wojciecha 1
43-331 Dankowice

NIP: 549-203-97-88

3. Miejsce i spostb skiadania ofert:

a. oscobiscie w siedzibie firmy: ul. Ofiar Odwigcimia 78, 32-620 Brzeszcze (od pon. — pigtku 8:00 — 15:00)
lub

b. pocztg, listem poleconym, kurierem na adres firmy: ul. Ofiar Oéwiecimia 78, 32-620 Brzeszcze

lub

c. poczt elektroniczna na adres mailowy: e.grzywa@hydrostal.pl

4. Adres e-mail, na ktdry nalezy wystaé oferte: e.grzywa@hydrostal.pl

5. Osoba do kontaktu w sprawie ogtoszenia sprawy formalne: Edyta Grzywa, tel. 603 741 397, (od pon. — pigtku
8:00 ~ 15:00)

6. Osoba do kontaktu w sprawie ogtoszenia sprawy techniczne: Wojciech Mleczko, tel. 696 037 213, {od pon. —
pigtku 8:00 - 15:00)

7. Skrécony opis przedmiotu zamdwienia:

a. Zakup, dostawa, instalacja nastepujgcych fabrycznie nowych urzadzen:

Fabrycznie nowa linia do przygotowania chemicznego detali przed cynkowaniem (linia trawialnicza) sktadajgca
sie z 10 wanien procesowych (8 wanien z wymiennikami do ogrzewania kapieli), 3 zbiornikami magazynowymi,
instalacjami technologicznymi umotzliwiajgcymi prowadzenie procesu, absorberem oparéw wraz z instalacja
odciggowg (z wentylatorem), opodestowaniem w wykonaniu z tworzywa (plyty oraz kraty z wiékna szklanego).
Ukfad filtracji i korekty pH topnika ma za zadanie oczyszczanie kapieli z zelaza, system sterowania, montaz i

uruchomienie, szkolenie.
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8. Kategoria ogloszenia: dostawy

9. Podkategoria ogtoszenia: dostawy inne

10. Miejsce realizacji zamdwienia: ul. Ofiar Oswiecimia 78, 32-620 Brzeszcze

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Cel zamdwienia

a) Skuteczne zrealizowanie zakresu rzeczowego projektu i osiggnigcie jego celow i wskaznikow.

2. Przedmiot zamdwienia:

Przedmiotem zamoéwienia jest zakup, zaprojektowanie, wykonanie, dostawa wraz z montazem i uruchomieniem
fabrycznie nowych urzadzen dla instalacji o nastepujacych parametrach:

Podstawowe parametry techniczne urzadzenia:

Lp. Parametr Jednostka

1 Maksymalna produkcja Mg/rok

2 Srednia produkcja roczna Mg/rok

3 Max. wydajnos¢ godzinowa kg/h

4 Maksymalna jednorazowa masa wsadu kg

5 Catkowita ilo$¢ wanien szt.

6 Czas rozgrzewu wanien do temp. god:
roboczej

7 Wymiary wewnetrzne o

wanienprocesowych (di. x szer.x gf.)

Zestawienie wanien technologicznych wraz z przeznaczeniem

llos¢
Lp Nazwa
1 Wanna odttuszczajgca- odtiuszczanie kwasne 2
2 Wanna trawigca 5
3 Wanna pluczaca 1
4  Wanna odcynkowania 1
1

5  Wanna topnikujgca

Wartosé

30.000
18.000
8.000
5000

10
32-40

7x1,6x3,3

Jednostka

szt

szt

szt

szt

szt

Max temp.
kapieli
(Temp.

robocza) [stC]

40
(35)

40
{(25-30)

otoczenia

otoczenia

50
(45)

Uwagi

Mieszanie
hydrodynamiczne

Mieszanie
hydrodynamiczne

Mieszanie
hydrodynamiczne,
filtracja, pomiar i

korekta pH
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Zestawienie urzadzen i wyposazenia
Lp Nazwa llo$¢  jednostka Uwagi
Czas rozgrzewu wanien do temperatury
2 g | ; roboczej 32-40 godzin. Oferent
1 Sysjc!em ogrzewanfdwamen- panele grzejne 3 kpl e R e
Zallane ERI9Cd Woda zapotrzebowania wody grzewczej,
parametréw i wielkosci kotta.
. - ) ; Gwarantowane stezenie opardw
2 ADSBrier wioz |n§ta|ac1q (.j <:|.qga.n|a GRaltiy 1 kpl chlorowodordw za skruberem- do
podiaczony do kabiny trawialniczej o
3 Tace z tworzywa sztucznego pod wannami 1 kpl
oraz zbiornikami
Objetosé jednego zbiornika
4 Zbiorniki magazynowe V="40m3 3 szt gwarantujaca przyjecie jednej objetosci
wanny
Instalacje umozliwiajg transport kapieli
] . 1 - oraz kwasow wraz z zatadunkiem i
> Instalacje technologiczne P opréznieniem zbiornikdw z i do
cysterny
Stacja umozliwia takze wytwarzanie
6  Stacja filtracji topnika 1 kpl kapieli topnikujacej z chlorku cynku i
chlorku amonu
Podesty robocze wewnatrz komory 1 kpl Wykonane z tworzywa sztucznego,
2 trawialniczej wytozone kratg z wtdkna szkla nego
Elastyczny system sterowania z
mozliwoscig wyboru receptur,
) 1 kol komunikacja i sterowanie
8 | Systemsterowanis P manipulatorem automatycznym,
wymiana danych, archiwizacja,
sterowanie infrastrukturg
9 Montaz, uruchomienie, szkolenie 1 kpl
10 Transport 1 kpl

= Wanny technologiczne:

Konstrukcje stalowe wanien $rutowane min. Sa 2,5 i zabezpieczone antykorozyjnie zestawem malarskim

epoksydowym o tgcznej grubosci 200 pm. Konstrukcje stalowe wanien powyzej podestu roboczego muszg byé
dodatkowo zabezpieczone ptytami z PE szczelnie spawanymi do podestéw roboczych. Przestrzen pomiedzy
wannami zabezpieczona piytami z PE szczelnie spawanymi do wanien oraz do plyt na bocznych $cianach ktére
zabezpieczajg konstrukcje powyiej podestu roboczego.

Na krotszych bokach majg by¢ zamontowane wsporniki trawers (ksztalt oraz lokalizacji bedzie uzgodniona na
etapie realizacyjnym).

Zbiornik z tworzywa zapewnia odporno$¢ chemiczng na medium robocze, natomiast konstrukcja stalowa
przenosi wszystkie obcigzenia od cisnienia hydrostatycznego wywieranego przez medium oraz od ciezaru
materiatu zawieszonego na trawersie. Grubo$¢ scian wanny min 25 mm. Wykonanie- polietylen (PE100).

Dno wanny zabezpieczone stalowg plytg o grubodci min. 5 mm oraz dodatkowg plyta o grubosci min. 15 mm,
utozong na dnie wtasciwym.
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= System ogrzewania wanien

Procesy technologiczne- odtiuszczanie, trawienie oraz topnik, ze wzgledu na podwyiszone temperatury
pracy wymagaja ogrzewania. Zespoty grzewcze, w ktére wyposazone sg wanny majg utrzymywac temperatury
kapieli na statym poziomie, rekompensujgc straty ciepfa z lustra cieczy, wkiadanego materiatu oraz ze $cian
zewnetrznych wanny. Pomiar temperatury realizowany jest za pomoca czujnika zainstalowanego w wannie
kontrolujgc temperature i za pomocg systemu sterowania {sterownik PLC z panelem operatorskim) steruje
doptywem ciepta technologicznego do nagrzewnicy.
Pefna moc nagrzewnicy wykorzystywana jest tylko przy rozgrzewaniu wanny. Czas rozgrzewania wanien wynosi
32-40 godz.
Zespoly grzewcze zainstalowane sg poza strefa robocza wanien i dodatkowo nalezy je zabezpieczyc poprzez ptyte
ostonowa, ktdra zapobiega¢ bedzie przed ich uszkodzeniem. Instalacja taczaca nagrzewnice i wyposazenie
(zawory sterujace, odcinajace, odpowietrzniki) zakoriczone przylgczem. Zasilanie wymiennikow realizowane jest
poprzez instalacje zasilang kottem grzewczym lub wymiennikiem z pieca cynkowniczego poprzez ukfad
pompowy. Sterowanie ogrzewaniem zlokalizowac w centralnej sterowni.

= Absorber wraz z instalacjg odciggania oparéw

Przewiduje sie wykonanie instalacji wyciggowej z komory technologicznej powstatej przez zamknigcie linii
przygotowania powierzchni.
Do kabiny trawialniczej za posrednictwem instalacji odciaggowe]j podtgczony absorber o wydajnosci gwarantujace;
skuteczno$é odciggania (podcisnienie w kabinie), oraz gwarantujacy stezenie oparéw chlorowodoréw za
skruberem do 5 mg/m’. Szacunkowa objetos¢ komory trawialniczej ~ 3900 m>. Absorber umozliwiajacy ptynna
regulacje wydajnosci wentylacji dla zapewnienia odpowiedniego podcisnienia otwory wentylacyjne winny by¢
wyposazone w klapy regulacyjne.
Ciecz zraszajaca z pomiarem stezenia oraz sygnalizacjg osiggniecia dopuszczalnego steZenia. Mozliwosé
przepompowania cieczy do wanien trawialniczych lub do zbiornika magazynowego.
Oczyszczone powietrze wyrzucone do atmosfery przez emitor wykonany z tworzywa sztucznego o wysokosci
catkowitej 17 m (od poziomu 0,00) $rednica 1,80 m. Emitor wyposazony w kroc¢ce pomiarowe zgodnie z norma
PN-Z-04030-7.
Absorber oparéw kwaénych z kominem, wentylator (obudowa) oraz kolektory odciggowe wykonane s3 z
tworzywa sztucznego odpornego na agresywne Srodowisko panujgce trawialni. Wirnik wentylatora
zabezpieczone chemoodpornie mieszankg ebonitowg.  Absorber posadowiony na tacy z tworzywa
sztucznego.Sterownie praca absorbera umieszczone w sterowni. Kontrola pracy i sterowanie urzadzen za
pomoca panelu operatorskiego PLC.

= Tace z tworzywa sztucznego

Przestrzen miedzy wannami nalezy zabezpieczy¢ ptytami PE szczelnie pofaczonymi do wanien i pozostatych
écian oraz pomostu. Wzdtuz wanien nalezy wykonac takze pomost serwisowy z ptyt PE szczelnie potaczony z
wannami oraz obudowa komory trawialniczej. Podest wyfozy¢ nalezy kratami pomostowymi z tworzywa
sztucznego.
Wszystkie wanny jak i zbiorniki magazynujace muszg by¢ umieszczone w zabezpieczajacej tacy wychwytujacej
zapobiegajace]j przed przedostaniem sie potencjalnych wyciekéw do gruntu. Taca wylozona szczelnie ptytami z
tworzywa sztucznego ($ciany boczne tacy oraz posadzka, na ktdre] umieszczone zostang wanny). Wykonane w
tacy studzienki réwniez muszg by¢ wytozone tworzywem sztucznym. Wielko$¢ projektowanej tacy zgodnie z
zatgczonym szkicem technologicznym.

= Zbiorniki magazynowe
Zbiorniki magazynowe wykonane z tworzywa sztucznego odpornego na dziatanie kwasu solnego
posadowione w tacy wychwytujgcej na zewnatrz budynku. Objeto$¢ jednego zbiornika gwarantujgca przejecie
objetoéci jednej wanny ~ 40 m®.
v" zbiornik magazynowy szt. 2
v zbiornik na kwas solny 37% szt.1
Odpowietrzenia zbiornikéw muszg by¢ skolektorowane i umozliwia¢ odcigganie oparéw przez absorber do
oczyszczania. Zbiorniki magazynowe zaprojektowane i wykonane zgodnie z obowigzujgcymi normami i
rozporzadzeniami dla tego typu urzadzen.
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= |nstalacje technologiczne

Instalacje technologiczne wraz z niezbgdnymi pompami muszg umozliwia¢ w trybie +automatycznym
sterowanym z pulpitu operatorskiego wykonywanie nastepujacych operacji za posrednictwem zaworéw
automatycznych m.in.:
napefnianie wanien swiezym kwasem,
oprdznianie wanien do zbiornikéw magazynowych,
instalacja napetniania wanien woda,
instalacja do przelewania kgpieli pomiedzy wannami,
instalacja do przelewania cieczy pomiedzy zbiornikami,
instalacja uzupetniania strat wody w wannach trawigcych woda z wanny ptuczace;j,
instalacja odprowadzajgca ocieki z wsadu z pod podestdw,
instalacje mieszania kapieli,
instalacja do stacji filtracji topnika,
instalacja do napetniania i oprézniania zbiornikdw przez cysterny samochodowe- UNO (instalacja
wykonana zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa). Mozliwos¢ roztadunku cysterny za pomoca
pompy wiasnej cysterny lub pompy do transportu kwasow. Sterowanie za pomoca panelu
operatorskiego umieszczonego w szafie w strefie zatadunku cysterny.
Wszystkie instalacje wykonane z tworzywa sztucznego. Dokfadna lokalizacja panelu z zaworami do ustalenia w
fazie realizacyjnej. Na etapie realizacji Zamawiajacy zatwierdzi schemat technologiczny instalacji przedfozony
przez Wykonawce.
Za pomocy instalacji mozna réwniez napetnia¢ wanny technologiczne kapielami z pozostatych zbiornikéw
magazynowych. Krocce zrzutu kapieli z wanien technologicznych potgczone s w jeden wspélny kolektor, ktéry
potaczony jest ze zbiornikami magazynowymi. Do wanien dotgczony jest réwniez kolektor napetniajacy wanny
Swiezg wodg.Instalacja technologiczna umozliwia uzytkownikowi réwniez przelewanie kapieli pomiedzy
zbiornikami, przelewanie kapieli pomiedzy wannami technologicznymi.

Kazda wanna posiada kréciec przelewowy. Przelewy wszystkich wanien s3 potaczone w jeden wspdlny
rurocigg potaczony ze studzienky sciekowg umieszczong w tacy wanien. Studzienka $ciekowa przewidziana jest
do zbierania wszystkich odciekdw powstajacych w procesie technologicznych., W studzience umieszczona jest
pompa, ktéra umozliwia odpompowanie na jeden ze zbiornikow magazynowych zawartych w niej $ciekdw.

Z kazdej wanny odchodzi réwniez rura spustu catkowitego, umozliwiajaca zrzut do studzienki Sciekowe]j
pozostafoéci z wanien technologicznych (silnie zanieczyszczone medium na dnie wanny oraz poptuczyny z
wanien).

Obstuga instalacji technologicznych odbywa sig za posrednictwem panelu operatorskiego i przefaczanie zaworéw
sterowanych odbywa sig automatycznie po wybraniu trasy oraz jej zatwierdzeniu. Instalacja technologiczna musi
by¢ wyposazona w przeptywomierz aby mozliwe byfo precyzyjne okreslenie iloéci przesytanej cieczy. Kazda z
wanien musi by¢ wyposazona w czujnik poziomu zabezpieczajgca wanne przed przelaniem oraz przed zbyt
niskim poziomem cieczy w wannie. Do obstugi instalacji nalezy uzy¢ pomp membranowych. Nalezy uwzglednic
takze obstuge studzienek sciekowych.

RN N N N U N NN

= Stacja filtracji topnika

Stacja filtracji topnika wyposazona w ukfad filtracji zapewniajacy filtracje kapieli topnikujacej ok 1 raz na
godzing. Wkfady filtracyjne- wymienne (Swiecowe lub kardridz). Uktad kontroli pH z sondg pomiarowa zanurzong
w topniku pozwala na kontrolowanie kapieli i wraz z uktadem automatycznego dozowania wody amoniakalnej
pozwala na stabilizacje pH topnika. Stacja umozliwia takze wytwarzanie roztworu topnika z produktéw sypkich
(chlorek cynku, chlorek amonu). Wyposazenie stacji- taca zabezpieczajaca.

= Podesty robocze
Podesty robocze wykonane z tworzywa sztucznego wewnatrz komory trawialniczej wykonane z krat
podestowych z tworzywa sztucznego. Pod kratami z tworzywa umieszczona taca z tworzywa szczelnie spawana
do $cian komory i bocznych $cian wanien. Zadaniem tacy jest wychwycenie ociekéw cieczy z wsadu powstajacych
w trakcie przemieszczania wsadu, taca ufoiona ze spadkami do odptywdw podigczonych do rurociggow
odprowadzajgcych zebrang ciecz do zbiornika magazynowego.
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= System sterowania
System sterowania oparty na programowalnym sterowniku PLC. Szafa sterownicza wyposazona do komunikacji z
operatorem w kolorowy graficzny panel HMI. System sterowania musi by¢ zbudowany w taki sposéb aby
umozliwiat komunikacje poprzez Ethernet z innymi urzadzeniami w linii technologicznej poprzez wymiane
sygnatéw wejsciowych i wyjsciowych.

v" Praca trawialni w trybie automatycznym lub w trybie manualnym umozliwia sterowanie wszystkimi
funkcjami trawialni. System umozliwiawspodtprace z automatycznym systemem sterowania ukfadem
transportu obstugujgcego trawialnie oraz wozem torowym na wejsciu do komory trawialnicze,

v Gtéwny kolorowy panel sterowania trawialni 15" z petng wizualizacja procesow (potozenia
poszczegdlnych wsaddw, parametréw procesu, wizualizacji pracy instalacji technologicznych).

v"  Dodatkowy panel sterowania na zatadunku wozu torowego 10”.

v Dodatkowy panel sterowania na podescie obstugowym trawialni 10”.

v Mozliwo$é generowania raportow awarii i zdarzen oraz raportow historii przejazdu trawersy przez
trawialnie.

v System sterowania (oprogramowanie) pozycjonowaniem uktadu transportu za pomocg enkoderéw —
synchronizacja. Mozliwosci jazdy (pracy) — serwisowy, reczny z uwzglednieniem pozycji, automatyczny

v Czujniki obecnosci wsadéw na wannach.

¥ Czujniki temperatury oraz poziomu w wannach.

v Zhiorniki magazynowe kwasow wyposazone w czujniki poziomu oraz przepeinienia.

v" Brama wjazdowa do kabiny sterowana w trybie automatycznym i manualnym pracy trawialni,
wyposazenie bramy w sitowniki oraz czujniki wraz z okablowaniem po stronie dostawcy .

v Instalacja transportu kwasdw wyposazona w przeptywomierz — system sterowania zlicza ilos¢
transportowanej cieczy oraz umozliwia zadanie ilosci cieczy jaka ma by¢ przepompowana.

v' Automatyczne termostatowanie temperatury kapieli, mozliwos¢ tworzenia harmonogramow grzania

v Instalacja do transportu kwasow zbudowana w oparciu o zawory sterowane. Mozliwos¢ wyboru z

panelu sterowania trasy pompowania oraz zadania ilosci cieczy. Mozliwe trasy (z wanny do wanny, z
wanny do zbiornikéw kwasu, z wanny na cysterny, ze skrubera do wanny, ze zbiornikdw kwasu do
wanny, z cysterny do wanny, z cysterny do zbiornikéw magazynowych kwasu).

v Mozliwoéé roztadunku cysterny za pomocg pompy wiasnej cysterny lub pompy do transportu kwaséw.

¥" Mieszanie hydrodynamiczne w wannach- automatyczne zataczanie podczas wyboru w technologii.

v Automatyczna stacja filtracji topnika wraz z sekcja roztwarzania topnika (uktady pomiaru pH oraz
dozowania).

v Sterowanie predkoscig pracy wentylacji za pomocg panelu sterowania.

Uktad sterowania musi umozliwia¢ dostep on-line za posrednictwem sieci Ethernet do panelu operatorskiego z
mozliwoscia wyboru poziomu dostepu. Wykonawca zobowiazany jest do przekazania wraz dokumentacjg DTR i
kopii zapasowej programu PLC na noéniku danych.

Powyisze wymagania s3 wymaganiami minimalnymi i wymaganymi parametrami przez Zamawiajgcegodopuszcza
sie zaoferowanie parametréw lepszych.

3. KodyCPV

42900000-5- Rézne Maszyny ogdlnego i specjalistycznego przeznaczenia

4. Harmonogram realizacji zamoéwienia:

Zamowienie nalezy zrealizowaé najp6zniej do dnia: 31.XI1.2019r. Przez wskazany termin realizacji rozumie sig
zaprojektowanie, wykonanie, dostawe oraz montaz i uruchomienie przedmiotu zamdwienia w miejscu realizacji

zamowienia.

5. Uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci
a) Do postepowania zostang dopuszczeni oferenci spetniajgcy nastgpujace warunki:
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posiadanie uprawniert do wykonywania okreslonej dziafalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy prawa
naktadajg obowigzek ich posiadania (na podstawie oswiadczenia bedacego elementem formularza
ofertowego).

b) Wyklucza sie oferty wspdlne (konsorcjum). Zamawiajacy ustala zaprojektowanie i wykonanie linii
trawialniczej do chemicznego przygotowania detali przed cynkowaniem wraz ze zbiornikami
magazynowymi, instalacjami technologicznymi, absorberem wraz 2z instalacjag odciagowa,
opodestowaniem z tworzywa i uktadami filtracji i korekty pH topnika w trybie Generalnego Wykonawcy.

6. Wiedza i dowiadczenie
a) Do postepowania zostang dopuszczeni oferenci spefniajacy nastepujace warunki: Wykonawca posiada
niezbedng wiedzg oraz dysponuje odpowiednim doswiadczeniem niezbednym do wykonania
zamowienia lub zagwarantuje odpowiednich podwykonawcéw posiadajacych niezbedng wiedze i
doswiadczenie niezbedne do wykonania zamdwienia (na podstawie oswiadczenia bedacego elementem
formularza ofertowego).

7. Potencjat techniczny
a) Do postepowania zostang dopuszczeni oferenci spefniajgcy nastepujace warunki: Wykonawca
dysponuje odpowiednim potencjatem technicznym do wykonania zamdwienia lub zagwarantuje
odpowiednich podwykonawcéw posiadajacych odpowiedni potencjat niezbedny do wykonania
zamowienia (na podstawie oswiadczenia bedgcego elementem formularza ofertowego).

8. Osoby zdolne do wykonania zamodwienia
a) Do postgpowania zostang dopuszczeni oferenci spetniajgcy nastepujgce warunki: Wykonawca
dysponuje odpowiednimi osobami zdolnymi do wykonania zaméwienia lub zagwarantuje odpowiednich
podwykonawcow dysponujgcych osobami zdolnymi do wykonania zamdwienia (na podstawie
oswiadczenia bedacego elementem formularza ofertowego).

9. Sytuacja ekonomiczna i finansowa

a) Do postepowania zostang dopuszczeni oferenci spetniajacy nastepujgce warunki:
Wykonawca znajduje sie w sytuacji organizacyjnej, prawnej, ekonomicznej i finansowej zapewniajacej
wykonanie zaméwienia. Wykonawca musi wykazac, ze dysponuje zasobami finansowymi niezbednymi
do realizacji zamowienia oraz, ze nie zostato wobec niego wszczete postepowanie likwidacyjne lub nie
ogtoszono jego upadtosci (na podstawie oéwiadczenia bedgcego elementem formularza ofertowego).

b) Do postepowania zostang dopuszczeni oferenci spetniajgcy nastepujgce warunki:
Wykonawcadostarczy wraz z oferta dokument potwierdzajacy zawarcie polisy ubezpieczeniowe] od
odpowiedzialnosci cywilnej w zakresie prowadzone] dziatalno$ci zwigzanej z przedmiotem zamdwienia
na kwote min 3 000 000,00 zt.

c) Do postepowania zostang dopuszczeni oferenci spetniajacy nastepujgce warunki:
Wykonawca nie posiada zalegioéci podatkowych oraz zalegtosci w optacaniu sktadek na ubezpieczenie
spofeczne. Na tg okolicznos¢ Wykonawca przedstawi zaswiadczenie z urzedu skarbowego o braku
zalegfosci podatkowych (ZAS-W) oraz zadwiadczenie z ZUS o braku zaleglosci w optacaniu sktadek na
ubezpieczenia spofeczne wystawione nie wczedniej niz 1 m-c przed terminem sktadania oferty.

10. Dodatkowe warunki
a. Zamawiajgcy nie dopuszcza skfadania ofert czesciowych. Oferty nie zawierajace petnego
zakresu przedmiotu zamodwienia zostang odrzucone.

b. W przypadku jesli specyfikacja w zapytaniu ofertowym lub projekty budowlane / wykonawcze
zawiera jakiekolwiek elementy dotyczace konkretnych marek, znakéw towarowych,
producentéw, itp. bo wynika to z opisu koncepcji technologicznych Iub projektéw
wymaganych prawem, dopuszcza sie zaproponowanie w ofercie réwnowaznych marek,
produktow, technologii oraz zastosowanie rozwigzari zamiennych o podobnych parametrach —
jednakze nie moze to prowadzi¢ do pogorszenia wiasciwosci przedmiotu zapytania ofertowego
w stosunku do przewidzianej w specyfikacji, a w szczegdlnosci do wymaganych prawem norm,
limitéw emisji i wptywu na $rodowisko. Wszystkie materiaty uzyte przy wykonaniu zakresu
zamowienia powinny by¢ dopuszczone do obrotu | powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie i ustugach. Nie dopuszcza sie sktadania ofert czesciowych.
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Termin skfadania ofert: decyduje data wptywu oferty do Zamawiajacego. Oferty dostarczone
Zamawiajgcemu po terminie skiadania ofert beda odrzucone.

Termin waznosci oferty: minimum 30 dni od daty uptywu terminu skfadania ofert.

Wydanie niniejszego zapytania ofertowego nie zobowigzuje zamawiajgcego do akceptacji
oferty, w catosci lub czesci.

Oferent ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i zfozeniem oferty, niezaleznie od
wyniku postepowania.
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo w kazdej chwili do anulowania/zmian catosci lub czesci
zapytania ofertowego.

Po uptywie terminu skiadania ofert zamawiajacy dokona oceny ofert i podejmie decyzje o
wyborze najkorzystniejszej oferty oraz zamiesci informacje o wynikach postepowania, za
posrednictwem kanatu uzytego do upublicznienia zapytania ofertowego.

Jeieli oferent, ktdrego oferta zostata wybrana, uchyli sie od podpisania umowy, Zamawiajacy
zastrzega sobie prawo ztozenia propozycji zawarcia umowy z oferentem, ktorego oferta bedzie
najkorzystniejsza sposréd pozostatych ztozonych ofert.

Podana oferta cenowa musi zawierac¢ wszelkie koszty jakie poniesie oferent z tytutu nalezytej
realizacji zamowienia opisanego w niniejszym zapytaniu ofertowym.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany zapytania ofertowego i formularza ofertowego

w przypadku bfedéw w zapytaniu ofertowym, koniecznosci dokonania uzupetniern. W takim

przypadku Zamawiajacy:

= poinformuje o dokonanej zmianie w sposéb wiasciwy dla upublicznienia niniejszego
zapytania ofertowego,

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia niniejszego postepowania bez podania

uzasadnienia, a takie do pozostawienia postepowania bez wyboru oferty.

Oferty nie spetniajace wymogodw okreslonych w niniejszym zapytaniu zostang odrzucone.

Zamawiajgcy zastrzega scbie prawo do wykonania dodatkowych indywidualnych negocjacii z

dwoma najwyzej punktowanymi oferentami. W przypadku przeprowadzenia takich negocjacji

zostanie sporzadzony protokét z negocjacji i zostanie wytoniony ostateczny Wykonawca.

11. Warunki zmiany umowy

a.

Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ zmiany umowy, w przypadku gdy nastapi zmiana
powszechnie obowigzujgcych przepisdw prawa w zakresie majgcym wplyw na realizacje
przedmiotu umowy, a takze zdarzer losowych lub wystapienia okolicznosci niezaleznych od
Zamawiajacego, ktérych nie dafo sie przewidzie¢ na etapie przygotowania postepowania
ofertowego.

Zamawiajacy moze potraci¢ od Wykonawcy kare w wysokosci 0,1% wartosci kontraktu brutto
za kazdy tydzien spdznienia - poczawszy od pierwszego dnia spdinienia, nie wigcej niz 5%
wartoséci kontraktu brutto, na co Wykonawca wyraza zgode skiadajgc oferte na niniejsze
zapytanie.

12. Lista dokumentéw/oswiadczert wymaganych od Wykonawcy

a.

Ztozenie oferty na wypetnionym formularzu ofertowym stanowigcym zatgcznik nr 1 do
niniejszego zapytania potwierdzajace] spetnienie wymogéw i akceptacje warunkdéw oraz
oswiadczen okreslonych w zapytaniu ofertowym.

Oferta musi by¢ opatrzona pieczgtkg i podpisana przez osoby upowainione do
reprezentowania Oferenta (zgodnie z reprezentacjg wynikajgcg z witasciwego rejestru lub na
podstawie udzielonego petnomocnictwa).

Oferte nalezy sporzadzi¢ w jezyku polskim wypetniajac formularz zataczony do zapytania.
Nalezy wypetni¢ wszystkie oznaczone gwiazdka (obligatoryjne) pola formularza. Pozostawienie
pustych/niewypetnionych obligatoryjnych pél w formularzu ofertowym skutkowaé bedzie
odrzuceniem oferty.

Ztozenie oferty w ramach Zapytania Ofertowego jest jednoznaczne z zaakceptowaniem zasad
okreslonych w zapytaniu ofertowym.
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OCENA OFERTY

Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji

Zamawiajacy dokona oceny ztozonych waznych ofert (tj. ztozonych w terminie, kompletnych oraz spetniajacych
wymagania okreélone w niniejszym zapytaniu ofertowym) na podstawie nastepujgcych kryteridw:
a. cena netto* realizacji cato$ci zaméwienia (waga kryterium 70 %) — maks, 70 pkt.

*w przypadku podania ceny w walucie obcej, przeliczenie nastapi wg kursu sredniego NBP z dnia
poprzedzajgcego sporzgdzenie protokofu wyboru ofert przez zamawiajgcego).

Punkty w ramach kryterium bedg przyznawane wg nastepujacej

formuty:

An = (Cmin/Cr) x 100 x 70%

C min — cena minimalna w zbiorze

C r —cena oferty rozpatrywanej

A n — liczba punktdow przyznana ofercie

b. okres gwarancji - podany w miesigcach (waga kryterium 20%) — maks. 20 pkt.

Punkty w ramach kryterium bedg przyznawane wg nastepujacej
formuty:

G n={(Gr /G max) x 100 x 20%

G max — najdfuzszy okres gwarancji w zbiorze

G r — okres gwarancji oferty rozpatrywane;j

G n —liczba punktdw przyznana ofercie

c. czas reakcji serwisu rozumiany jako czas podjecia naprawy liczony w godzinach od momentu (godziny) zgloszenia
usterki przez zamawiajgcego (waga kryterium 10 %) — maks. 10 pki.

Punkty w ramach kryterium bedg przyznawane wg nastepujgcej formuty:
S n={Smin/Sr) x 100 x 10%

S min — najkrétszy czas reakcji serwisowej

S r — czas reakcji rozpatrywanej

S n—liczba punktéw przyznana ofercie

Zaméwienie udzielone zostanie podmiotom, ktére uzyskaja w wyniku oceny wszystkich kryteriéw tacznie najwiecej
punktéw. Punkty zaokrgglane bedg do 2 miejsc po przecinku.

1. Wykluczenia
= Z postgpowania wykluczone sg podmioty powigzane z Zamawiajacym osobowo lub kapitatowo. Przez

powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania migdzy zamawiajacym lub

osobami upowaznionymi do =zaciggania zobowigzari w imieniu zamawiajacego lub osobami

wykonujagcymi w imieniu zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przeprowadzeniem procedury wyboru

wykonawcy a wykonawcag, polegajace w szczegdlnodci na:

— uczestniczeniu w spdfce jako wspolnik spétki cywilne] lub spdtki osobowej,

—  posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji,

—  petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika,

— pozostawaniu w zwigzku mafzenskim, w stosunku pokrewieristwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewieristwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w
stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Potwierdzeniem braku wystgpowania powigzafi kapitatowych lub osobowych jest zloienie przez

oferenta/wykonawce podpisu na formularzu ofertowym (zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego), ktérego czescig
jest oswiadczenie o braku wystepowania w/w powigzan.
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