Fundusze Rzeczpospolita D Unia Europejska
Europejskie Polska BGI( BANK GOSPODARSTWA Europejskl Fundusz
Inteligentny Rozwéj KRAJOWEGO Rozwoju Regionalnego

Brzeszcze, dnia 2019.01.04 r.

HYDROSTAL Sp. z 0.0.
Ul. $w. Wojciecha 1
43-331 Dankowice
NIP: 549-203-97-88
KRS: 0000091832

Zapytanie ofertowe nr 02/2019/ POIR.03.02.02-00-1489/18

W zwigzku z realizacjg przez Hydrostal Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia projektu POIR.03.02.02-00-
1489/18 pt: ,Innowacyjna technologia cynkowania zanurzeniowego wyrobéw stalowych w nowopowstajgce;
cynkowni HYDROSTAL”, w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020 w Poddziataniu 3.2.2
Kredyt na innowacje technologiczne, dziatajgc zgodnie z zasadg uczciwej konkurencji i rownego traktowania
wykonawcow ogfasza postepowanie zgodne z zasadg konkurencyjnosci w trybie zapytania ofertowego na zakup,
dostawe i instalacje fabrycznie nowych urzadzen:

1) Piec cynkowniczy, system sterowania, montaz i uruchomienie
INFORMACIE O OGtOSZENIU

1. Termin skfadania ofert: do 30 dni od daty publikacji w
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

2. Nazwa zamawiajgcego:
HYDROSTAL Sp. z 0.0.

Ul. Sw. Wojciecha 1
43-331 Dankowice

NIP: 545-203-97-88

3. Miejsce i sposéb sktadania ofert:
a) osobiscie w siedzibie firmy: ul. Ofiar Oswiecimia 78, 32-620 Brzeszcze (od pon. — pigtku 8:00 — 15:00)
lub
b) poczta, listem poleconym, kurierem na adres korespondencyjny firmy: ul. Ofiar Oswiecimia 78, 32-620
Brzeszcze
lub
c) pocztg elektroniczng na adres mailowy: e.grzywa@hydrostal.pl

4, Adres e-mail, na ktéry nalezy wystac oferte: e.grzywa@hydrostal.pl

5. Osoba do kontaktu w sprawie ogtoszenia sprawy formalne: Edyta Grzywa, tel. 603 741 397, (od pon. — pigtku
8:00—15:00)

6. Osoba do kontaktu w sprawie ogtoszenia sprawy techniczne: Wojciech Mleczko, tel. 696 037 213, (od pon. -
pigtku 8:00 — 15:00)

7. Skrécony opis przedmiotu zamdwienia:

a. Zakup, dostawa, instalacja nastepujgcych fabrycznie nowych urzadzen:

Fabrycznie nowy gazowy piec cynkowniczy wraz z systemem sterowania, montazem i uruchomieniem.
Podstawowe elementy z ktérych powinien skfadaé sie piec to obudowa, izolacja termiczna, system grzejny, uktad

rekuperacji ciepta — regulacji gradientu temperatury w kapieli cynkowniczej, kabina ostonowa na piecu (kapsuta),
pokrywa wanny, podpory wanny cynkowniczej, instalacja elektryczna, system sterowania.
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8. Kategoria ogtoszenia: dostawy
9. Podkategoria ogtoszenia: dostawy inne

10. Miejsce realizacji zaméwienia: ul. Ofiar Oswiecimia 78, 32-620 Brzeszcze, dziatki gruntowe 1518/5, 1518/9
obreb ewidencyjny Brzeszcze

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Cel zamdwienia
a) Skuteczne zrealizowanie zakresu rzeczowego projektu i osiggnigcie jego celdw i wskaznikow.

2. Przedmiot zamdéwienia:

Przedmiotem zamdwienia jest zakup: zaprojektowania, wykonania, dostawa wraz z montazem i uruchomieniem
fabrycznie nowych urzadzen:

Fabrycznie nowy gazowy piec cynkowniczy wraz z systemem sterowania, montazem i uruchomieniem.
Podstawowe elementy z ktérych powinien sktada¢ sie piec to obudowa, izolacja termiczna, system grzejny, uktad
rekuperacji ciepta — regulacji gradientu temperatury kapieli cynkowniczej, kabina ostonowa na piecu (kapsuta),
pokrywa wanny, podpory wanny cynkowniczej, instalacja elektryczna, system sterowania.

Podstawowe parametry techniczne urzgdzenia:

g, Parametr (EE Wartoéé¢
1 Maksymalna produkcja Mg/rok 30.000
2 Srednia produkcja roczna Mg/rok 18.000
3 Max. wydajnos¢ godzinowa kg/h 8.000
4 Wydajnos¢ $rednia przy temp. 455°C kg/h 6.000
5 Maksymalna jednorazowa masa wsadu kg 5000
6 Maksymalna temp. kapieli cynkowniczej °C 460
7 Gradient.terr]pe’ratury w kapieli oC 15

cynkowniczej géra — doéf przy pracy At
3 Wymiary wewnetrzne wanny - 7x1,6x3,3

cynkowniczej (dt. x szer.x gt.)

Oczekiwane min. parametry energochtonnoéci nie wigksze niz:

Zuzycie gazu z odmetanowania przy warto$¢ opatowej gazu 16,7 MI/m>:

i Parametr Todiat Warto$¢
1 Przy zakrytej powierzchni lustra cynku m>/h 18,0
2 Praca jatowa przy odkrytym lustrze m*/h 64,0
3 Przy produkcji 6 ton/h (455°C) m’/h 164,0
4 Przy produkcji 8 ton/h (455°C) m*/h 203,0
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= Obudowa
Obudowa suszarki wykonana jako konstrukcja stalowa samonosna lub z konstrukcja wsporczg. Konstrukcja
stalowa $rutowana na min. Sa 2.5, wszystkie elementy stalowe w suszarce zabezpieczone chemoodpornie
poprzez malowanie farbami epoksydowymi lub poliuretanowymi o grubosci min. 200 um.
W obudowie nie mniej niz po 4 szt. na strone spusty awaryjne z sygnalizacja wycieku (facznie 8 szt.).
Podstawa obudowy {dno) jako konstrukcja stalowa z zabudowanym specjalnie zaprojektowanym wymiennikiem
ciepta umieszczonym na catej powierzchni w dnie konstrukcji pieca do odzysku ciepta z dna wanny cynkownicze;j.
Nagrzane powietrze po przejéciu przez wymiennik wykorzystywane jako powietrze do spalania w systemie
grzejnym pieca.
Zamawiajacy przygotowuje tylko fundament do posadowienia urzadzenia zgodnie z wytycznym otrzymanymi od
Wykonawcy.

= |zolacja termiczna
Izolacja wykonana z materiatéw izolacyjnych ceramicznych i mineralnych odpowiednich dla tego typu urzadzer,
rodzaj i grubosc izolacji termicznej musi cechowac sie niskim stratami cieplnymi. Dno pieca wytozone prostkami
ceramicznymi, Sciany wytozone lekkimi materiatami izolacyjnymi typu plyty, maty itp.
W gdrnej czgsci izolacja termiczna zabezpieczona blachami ostonowymi o grubosci min. 4 mm, z jednej strony
spawanymi do krawedzi wanny cynkowniczej z drugiej przymocowana do obudowy kabiny.

= System grzejny
System grzejny zbudowany z min. 8 szt. palnikéw gazowych ptaskoptomiennych lub min. 6 szt. palnikéw
gazowych szybkowyptywowych zasilanych gazem z odmetanowania. System grzejny przystosowany do zasilania
powietrzem ogrzanym w wymienniku.

Gaz spalany w systemie grzejny, to gaz z odmetanowania o nastepujgcych parametrach:

Parametr Wartos¢
[ CHa, % 51,0
CaHs, % 0,09
CoHa, % 0,00
Nz, % 40,4
CO, % 0,0017
= CO2, % 1,85
02, % 6,55
Ha, % 0,0000
Wartoé¢ opatowa, MJ/m® 16,7
Gestoéé w warunkach normalnych, kg/m?® | 1,002
Masa czasteczkowa, kg/kmol 22
Liczba Wobbego, MJ/m3 27,15
H2S, NOx, siarka organiczna, % 0,0000

Uklad grzewczy pieca powinien gwarantowac taka moc grzewcza i sposéb sterowania ukfadem aby byta
zagwarantowana maksymaina wydajnos¢ na poziomie min. 8 ton/h, gradient temperatury pomiedzy géra a
dotem kapieli cynkowniczej mierzony w cynku powinien wynosi¢ min. 15°C.

System grzejny w minimalnym zakresie musi by¢ wyposazony w niezbedne ukfady kontroli i zabezpieczen
wyposazenie zgodnie z normg PN-EN 746-2:2010.

Powietrze spalania dostarczane do systemu grzejnego za posrednictwem wentylatora plus drugi zapasowy
wentylator zataczany w przypadku awarii podstawowego. Powietrze dostarczane do palnikéw ogrzane w
wymienniku ciepta zabudowanym w konstrukcji dna obudowy pieca. Instalacja powietrza powinna by¢ tak
zbudowana aby istniata mozliwos¢ obejscia wymiennika ciepta.

Dostawa mieszanki gazu i powietrza do palnikéw za pomoca zaworéw regulacyjnych stato-cisnieniowych
potaczonych z elementami dozujacymi powietrze.
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= Uktad rekuperacji ciepta — regulacji gradientu temperatury kapieli cynkowniczej
Piec musi by¢ wyposazony w system schiadzania dna wanny cynkowniczej bez schtadzania komory grzewczej,
poprzez zastosowanie wymiennika ciepta umieszczonego w dnie konstrukcji nosnej obudowy pieca. Celem
uzyskania gradientu temperatury na dnie wanny w stosunku do gdbry kapieli cynkowniczej na poziomie min.
At=15°C.
Czynnikiem odbierajacym energie cieplng ma by¢ powietrze ttoczone przez wentylator systemu grzejnego, a
nastepnie nagrzane powietrze ma by¢ dostarczane do palnikéw jako powietrze do spalania.
Instalacja powietrza powinna by¢ tak zbudowana aby istniata mozliwos¢ obejscia wymiennika ciepta i ttoczenia
powietrza bezposrednio do palnikow.
Medium odbierajacym energie od dna wanny ma by¢ powietrze ttoczone do palnikéw systemu grzejnego i
wyniku tego dodatkowym efektem odbierania energii ciepinej z dna wanny ma by¢ zmniejszenie zuzycia gazu o
min. 10% poprzez doprowadzenie ogrzanego powietrza (ok. 80 - 100°C) do palnikéw ogrzewajgcych piec
cynkowniczy.

= Podpory wanny cynkowniczej
Piec musi by¢ wyposazony w podpory wanny cynkowniczej wykonane ze stali o zaroodpornej. Podpory
wykonane w postaci stempli z jedne] strony zaparte o wanne cynkowniczg z drugiej o konstrukcje stalowg lub
obudowe pieca.

= Pokrywa wanny cynkowniczej
Piec wyposazony w izolowang pokryweg wanny cynkowniczej, ograniczajgcg straty energii z lustra cynku podczas
postoju. Pokrywa musi by¢ wyposazona w dwa ucha stuzgce do transportu za posrednictwem suwnicy czy tez
wciagnikéw. Pokrywa wykonana jako konstrukcja stalowa z wytozeniem izolacyjnym. Konstrukcja stalowa
érutowana na min. Sa 2.5, wszystkie elementy stalowe zabezpieczone chemoodpornie poprzez malowanie farba
termoodporng o grubosci 80 -160 pm.

= Kabina ostonowa pieca
Kabina ostonowa na piecu dzielona na cze$é stafg i cze$¢ ruchoma. Czes¢ stata wykonana jako konstrukcja
stalowa przymocowana bezposrednio do obudowy pieca, wielkos¢ kabiny odpowiadajgca wymiarom
gabarytowym obudowy pieca wysokos$¢ czesci statej nie mniejsza niz 3 m. W czeé¢ statej na krdtszych bokach
otwierane drzwi dwuskrzydfowe z przeszkleniami z szyby bezpiecznej, na dtuzszych bokach podnoszone
mechanicznie burty boczne z przeszkleniami z szyby bezpiecznej. Podnoszenie burt bocznych wyposazone w
wytgczniki kraficowe.
Dodatkowo w czesci statej zamontowane o$wietlenie oswietlajace wngtrze kabiny ostonowej. Konstrukcja
stalowa $rutowana na min. Sa 2.5, oraz malowana na zewnatrz farba epoksydows lub poliuretanowg na grubosé
min. 200 mic. wewnatrz kabina malowana farba termoodporna.
Czeé¢ ruchoma wykonana jako konstrukcja stalowa mocowana do konstrukcji ramy manipulatora
automatycznego, czeé¢ ruchoma porusza sig razem z manipulatorem. Wielkos¢ czgsci ruchomej odpowiadajaca
wymiarom gabarytowym obudowy pieca wysokos¢ czesci ruchomej nie mniejsza niz 5 m W gornej czes¢ musi
znajdowac sie przepust wraz z ssawg do przechwytywania oparéw znad pieca cynkowniczego do ktérego bedzie
podtaczony ukiad filtracji pieca. W dolnej czeé$¢ ruchomej musi znajdowac sie uszczelka doszczelniajgca obydwie
czeéci kabiny w trakcie procesu cynkowania.
Konstrukcja stalowa $rutowana na min. Sa 2.5, craz malowana na zewngtrz farbg epoksydowa lub poliuretanowa
na gruboé¢ min. 200 mic. wewnatrz kabina malowana farbg termoodporna.
Czeéc ruchoma wykonana jako konstrukcja stalowa mocowana

= System sterowania
System sterowania oparty na programowalnym sterowniku PLC. Szafa sterownicza wyposazona do komunikacji z
operatorem w kolorowy graficzny panel HMI o min. przekgtnej 10”. System sterowania musi by¢ zbudowany w
taki sposéb aby umozliwiat komunikacje poprzez Ethernet z innymi urzgdzeniami w linii technologicznej poprzez
wymiane sygnatéw wejsciowych i wyjsciowych. System sterowania musi by¢ wykonany w taki sposob aby
uwzgledniat rézne poziomy dostepu poprzez logowanie dla wybranej grupy pracownikow tj. obstuga, technolog,
serwis.
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Dodatkowe wskazanie temperatury kapieli cynkowniczej na wyswietlaczu dodatkowego panelu operatorskiego
dla obstugi w okolicach pieca umozliwiajgcy obserwacje temperatury poza sterownig pieca.

Rejestrator parametrow pracy pieca z ciggta archiwizacjg danych z dostepem on-line po sieci Ethernet.

Odczyt temperatur kapieli cynkowniczej za posrednictwem min. 4 szt. termopar przylgowych na zewnetrznych
sciankach wanny cynkowniczej.

Regulacja temperatury kapieli cynkowniczej za poérednictwem termopar zewnetrznych za pomoca regulatoréw
elektronicznych z mozliwoécia wyboru w ukladzie sterowania termopary prowadzace] i mozliwosci
wprowadzenia offsetdw, z sygnalizacjg standw alarmowych.

Termopary zabezpieczajgce w przestrzeni grzejnej min. szt.2 oraz min. 2 regulatory zabezpieczajace przestrzen
grzejna przed przegrzaniem z sygnalizacjg standw alarmowych.

Czujniki wycieku cynku min. 8 szt. z sygnalizacjg standw alarmowych.

Uktad sterowania musi by¢ wyposazony w system alarmowy, ktory umozliwia informowanie obstugi o stanach
awaryjnych urzadzenia poprzez wysytanie wiadomosci tekstowej (SMS) min. 5 osoba. Dodatkowo ukiad
sterowania wysyla sygnaty dzwigkowe i $wietine w wewnatrz budynku (hali) informujgce a stanach alarmowych.
Catos¢ historii alarmdw zapisywana jest na nosniku danych.

Uktad sterowania musi umozliwia¢ dostep on-line za posrednictwem sieci Ethernet do panelu operatorskiego z
mozliwoscig wyboru poziomu dostepu.

Poniewaz procesy linii technologicznej bedg zautomatyzowane system sterowania musi zosta¢ zbudowany w taki
sposéb aby byly udostepniane sygnaly wyjsciowe i wejéciowe do nadrzednego systemu sterowania
automatycznego. Ponadto system sterowania musi umozliwi¢ generowanie raportéw z parametréw pracy pieca
przy wyborze konkretnej daty i godziny lub wsadu. Komunikacja pomigdzy systemem sterowania pieca a system
nadrzednym automatyzacji odbywadé sie bedzie po Ethernet.

Dodatkowo system sterowania bgdzie posiadat elastyczne ustawianie programéw cynkowania (poszczegélinych
parametrow procesdéw), temp. cynkowania, predko$¢ zanurzania wsadu, czas cynkowania, predkosé
wynurzania, czas chtodzenia, czas pasywacji, predko$¢ przejazdu pomiedzy poszczeg6lnym stanowiskami,
identyfikacja wsadu poprzez ustalong numeracjg. Taki zbiér parametréw procesu bedzie nazywany recepturg
ustawiang przez technologa dla konkretnej partii materiatéw. Kazda z receptur musi mie¢ mozliwoéé edycji i
optymalizacji. System sterowania w zaleznosci od wybranej receptury wysyla okreslone sygnaly do
nadrzednego uktadu sterowania uktadem manipulatoréw automatycznych ktére wykonuja okreslone ruchy w
procesie cynkowania.

System archiwizacji danych bedzie pozwalat na identyfikacje problemdéw w procesie oraz odtworzenie historii
przebiegu catego procesu wraz z poszczegdlnymi parametrami kapieli i procesu cynkowania.

Wykonawca zobowigzany jest do przekazania wraz dokumentacjg DTR, kopii zapasowe] otwartego programu PLC
na nos$niku danych.,

Powyisze wymagania sq wymaganiami minimalnymi i wymaganymi parametrami przez Zamawiajacego dopuszcza
sie zaoferowanie parametréw lepszych.

3. Kody CPV

42341000-8 — Piece przemystowe

4. Harmonogram realizacji zamdwienia:

Zamowienie nalezy zrealizowa¢ najpdzniej do dnia: 31.X11.2019 r. Przez wskazany termin realizacji rozumie sie

zaprojektowanie, wykonanie, dostawe oraz montaz i uruchomienie przedmiotu zamdwienia w miejscu realizacji
zamdwienia.
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5. Uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci
a) Do postepowania zostang dopuszczeni oferenci spetniajacy nastgpujgce warunki:
posiadanie uprawnieri do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy prawa
nakiadaja obowiazek ich posiadania (na podstawie oswiadczenia bedacego elementem formularza
ofertowego).
6. Wiedza i doswiadczenie
a) Do postepowania zostang dopuszczeni oferenci spetniajacy nastepujgce warunki: Wykonawca posiada
niezbedng wiedze oraz dysponuje odpowiednim doswiadczeniem niezbednym do wykonania
zamdwienia lub zagwarantuje odpowiednich podwykonawcéw posiadajacych niezbedng wiedzeg |
doé¢wiadczenie niezbedne do wykonania zamdwienia (na podstawie odwiadczenia bedacego elementem
formularza ofertowego).
7. Potencjat techniczny
a) Do postepowania zostang dopuszczeni oferenci spefniajacy nastepujgce warunki: Wykonawca
dysponuje odpowiednim potencjatem technicznym do wykonania zamdwienia lub zagwarantuje
odpowiednich podwykonawcéw posiadajacych odpowiedni potencjat niezbgdny do wykonania
zamdwienia (na podstawie oéwiadczenia bedgcego elementem formularza ofertowego).
8. Osoby zdolne do wykonania zamdwienia
a) Do postepowania zostang dopuszczeni oferenci spetniajgcy nastepujgce warunki: Wykonawca
dysponuje odpowiednimi osobami zdolnymi do wykonania zamowienia lub zagwarantuje odpowiednich
podwykonawcéw dysponujgcych osobami zdolnymi do wykonania zamowienia (na podstawie
o$wiadczenia bedacego elementem formularza ofertowego).
9. Sytuacja ekonomiczna i finansowa
a) Do postepowania zostang dopuszczeni oferenci spetniajacy nastgpujgce warunki:
Wykonawca znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowe] zapewniajacej wykonanie zamdwienia we
wskazanych terminach (na podstawie o$wiadczenia bedacego elementem formularza ofertowego).
10. Dodatkowe warunki
a. Zamawiajacy nie dopuszcza skfadania ofert czeéciowych. Oferty nie zawierajace petnego
zakresu przedmiotu zamoéwienia zostang odrzucone.

b. W przypadku jesli specyfikacja w zapytaniu ofertowym lub projekty budowlane / wykonawcze
zawiera jakiekolwiek elementy dotyczace konkretnych marek, znakéw towarowych,
producentéw, itp. bo wynika to z opisu koncepcji technologicznych lub projektéw
wymaganych prawem, dopuszcza sig zaproponowanie w ofercie réwnowainych marek,
produktéw, technologii oraz zastosowanie rozwigzan zamiennych o podobnych parametrach —
jednakie nie moze to prowadzi¢ do pogorszenia wiasciwosci przedmiotu zapytania ofertowego
w stosunku do przewidzianej w specyfikacji, a2 w szczegdlnoéci do wymaganych prawem norm,
limitéw emisji i wptywu na $rodowisko. Wszystkie materialy uzyte przy wykonaniu zakresu
zaméwienia powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie i ustugach. Nie dopuszcza sig sktadania ofert czesciowych.

¢. Termin sktadania ofert: decyduje data wptywu oferty do Zamawiajgcego. Oferty dostarczone
Zamawiajacemu po terminie sktadania ofert bedg odrzucone.

d. Termin waznosci oferty: minimum 30 dni od daty uptywu terminu skfadania ofert.

e. Woydanie niniejszego zapytania ofertowego nie zobowigzuje zamawiajgcego do akceptacii
oferty, w catosci lub czesci.

f.  Oferent ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty, niezaleznie od
wyniku postepowania.

g. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo w kazdej chwili do anulowania/zmian catosci lub czesci
zapytania ofertowego.

h. Po uplywie terminu skfadania ofert zamawiajgcy dokona oceny ofert i podejmie decyzje o
wyborze najkorzystniejszej oferty oraz zamiesci informacje o wynikach postepowania, za
posrednictwem kanatu uzytego do upublicznienia zapytania ofertowego.

i. lezeli oferent, ktérego oferta zostata wybrana, uchyli sie od podpisania umowy, Zamawiajgcy
zastrzega sobie prawo ztozenia propozycji zawarcia umowy z oferentem, ktérego oferta bedzie
najkorzystniejszg sposrdd pozostatych ztozonych ofert.
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Podana oferta cenowa musi zawiera¢ wszelkie koszty jakie poniesie oferent z tytutu nalezyte;
realizacji zamdwienia opisanego w niniejszym zapytaniu ofertowym.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany zapytania ofertowego i formularza ofertowego

w przypadku btedéw w zapytaniu ofertowym, koniecznosci dokonania uzupetnier. W takim

przypadku Zamawiajacy:

® poinformuje o dokonanej zmianie w sposéb wiasciwy dla upublicznienia niniejszego
zapytania ofertowego,

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia niniejszego postepowania bez podania

uzasadnienia, a takze do pozostawienia postepowania bez wyboru oferty.

m. Oferty nie spetniajace wymogdéw okreslonych w niniejszym zapytaniu zostang odrzucone.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wykonania dodatkowych indywidualnych negocjacji z
dwoma najwyzej punktowanymi oferentami. W przypadku przeprowadzenia takich negocjacji
zostanie sporzadzony protokdt z negocjacji i zostanie wytoniony ostateczny Wykonawca.

11. Warunki zmiany umowy

a.

Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ zmiany umowy, w przypadku gdy nastapi zmiana
powszechnie obowigzujgcych przepisow prawa w zakresie majagcym wplyw na realizacje
przedmiotu umowy, a takze zdarzeri losowych lub wystapienia okolicznosci niezaleznych od
Zamawiajgcego, ktérych nie dafo sie przewidzie¢ na etapie przygotowania postepowania
ofertowego.

Zamawiajacy bedzie potrgcat od Wykonawcy kare w wysokosci 0,1% wartosci kontraktu brutto
za kazdy dziert spéZnienia - poczawszy od pierwszego dnia spdinienia, nie wiecej niz 5%
wartosci kontraktu brutto, na co Wykonawca wyraza zgode sktadajac oferte na niniejsze
zapytanie.

12. Lista dokumentéw/oéwiadczeri wymaganych od Wykonawcy

a.

OCENA OFERTY

Ztozenie oferty na wypetnionym formularzu ofertowym stanowigcym zatacznik nr 1 do
niniejszego zapytania potwierdzajgcej spetnienie wymogdw i akceptacje warunkéw oraz
oswiadczen okreslonych w zapytaniu ofertowym.

Oferta musi by¢ opatrzona pieczatka i podpisana przez osoby upowaznione do
reprezentowania Oferenta (zgodnie z reprezentacjg wynikajaca z wlasciwego rejestru lub na
podstawie udzielonego petnomocnictwa).

Oferte nalezy sporzadzi¢ w jezyku polskim wypetniajac formularz zataczony do zapytania.
Nalezy wypetni¢ wszystkie oznaczone gwiazdka (obligatoryjne) pola formularza. Pozostawienie
pustych/niewypetnionych obligatoryjnych pél w formularzu ofertowym skutkowaé¢ bedzie
odrzuceniem oferty.

Ztozenie oferty w ramach Zapytania Ofertowego jest jednoznaczne z zaakceptowaniem zasad
okreslonych w zapytaniu ofertowym.

Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji
Zamawiajacy dokona oceny ztozonych waznych ofert (tj. ztozonych w terminie, kompletnych oraz spetniajacych

wymagania okres|
a. cena netto* rea

one w niniejszym zapytaniu ofertowym) na podstawie nastepujacych kryteridw:
lizac]i catodci zaméwienia (waga kryterium 70 %) — maks. 70 pkt.

*w przypadku podania ceny w walucie obcej, przeliczenie nastapi wg kursu $redniego NBP z dnia
poprzedzajgcego sporzadzenie protokotu wyboru ofert przez zamawiajgcego).

Punkty w ramach
formuty:
A n=(Cmin/Cr) x

kryterium bedg przyznawane wg nastepujacej

100 x 70%

C min — cena minimalna w zbiorze
C r—cena oferty rozpatrywanej
A n—liczba punktéw przyznana ofercie

b. okres gwarancji

- podany w miesigcach (waga kryterium 20%) — maks. 20 pkt.
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Punkty w ramach kryterium bedg przyznawane wg nastepujacej
formuty:

G n=(Gr /G max) x 100 x 20%

G max — najdtuzszy okres gwarancji w zbiorze

G r — okres gwarancji oferty rozpatrywanej

G n - liczba punktéw przyznana ofercie

c. czas reakcji serwisu rozumiany jako czas podjgcia naprawy liczony w godzinach od momentu (godziny) zgtoszenia
usterki przez zamawiajgcego (waga kryterium 10 %) — maks. 10 pkt.

Punkty w ramach kryterium bedg przyznawane wg nastepujacej formuty:
S n = (S min/Sr) x 100 x 10%

S min — najkrotszy czas reakcji serwisowej

S r —czas reakcji rozpatrywanej

S n— liczba punktéw przyznana ofercie

Zamdéwienie udzielone zostanie podmiotom, ktére uzyskajg w wyniku oceny wszystkich kryteriéw tacznie najwiecej
punktéw. Punkty zackraglane bedg do 2 miejsc po przecinku.

13. Wykluczenia
= 7 postepowania wykluczone sg podmioty powigzane z Zamawiajacym osobowo lub kapitatowo. Przez

powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy zamawiajgcym lub

osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzah w imieniu zamawiajacego lub osobami

wykonujacymi w imieniu zamawiajacego czynnosci zwigzane z przeprowadzeniem procedury wyboru

wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczegélnosci na:

— uczestniczeniu w spdtce jako wspoinik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

—  posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji,

—  petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

—  pozostawaniu w zwigzku matzeriskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewiefistwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w
stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Potwierdzeniem braku wystepowania powigzari kapitalowych lub osobowych jest zlozenie przez
oferenta/wykonawce podpisu na formularzu ofertowym (zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego), ktérego czesécia
jest oéwiadczenie o braku wystgpowania w/w powigzan.
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